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Datenblatt zum Standort Lövö (Ungarn) der Roto Gruppe

	Gründungsjahr / Erwerbsjahr:
	1996


	Grundstücksfläche:
	139.530 m²

	davon
	

	Produktion / Lager:
	28.300 m²

	Verwaltung und Ausstellung:


	ca. 1.420 m²

	Wesentliche Modernisierungs- und Erweiterungsstufen des Werkes:


	2007 neue Montagehalle 4.500 m²
2008 neues Rohmateriallager 400 m²

	Beschäftigte:
	2012 neue Stanzerei Halle 3.600 m²
2013 neues Fertigwarenlager mit 5 Rampen 
4.600 m²
ca. 560 

	Kernkompetenzen:
	Größter Fertigungsstandort innerhalb des Roto Produktionsverbundes
Stanzen: Klein- und Langteile 
Montage: manuell, automatisch, halbautomatisch
Werkzeugbau

	Produktionsprogramm:
	Beschläge für Drehkipp-, Dreh-, Kippfenster und für spezielle Öffnungsarten (z. B. Kipp-Schiebe)
Wohndachfenster-Getriebe


	Produktionsbereiche:
	Werkzeugbau
mit Werkzeugkonstruktion und

ca. 4.000 Stück Stanzwerkzeuge. Anfertigung von neuen Werkzeugen, Reparatur, Wartung. Ausgestattet mit CNC-Fräs-, Drehmaschine, Drahterodier (DMG, AgieCharmilles, Mikron, Asyst)
Produktkonstruktion

mit 15 Personen 

Stanzerei

16 Stanzautomaten in 2 Hallen: Brück, Kaiser, Dimeco und 6 Nacharbeitspressen
Presskraft der Pressen insgesamt 
67.000 kN

Verarbeitung von 15.000 T Stahl/Jahr, 
ca. 120 Mio. Stück/Jahr

Galvanik in Sopron

Roto Sil, Roto Lux, ZnNi-Beschichtungen, Duplex,

Verzinken von Gestell- und Trommelware

Montage

3 Produktionslinien: Großserie, Kleinserie und verdeckter Beschlag

Voll- und Halbautomaten, Montageinseln und Einzelarbeitsplätze

4.000 unterschiedliche Produkte und 

ca. 50 Mio. Stück/Jahr

Lager 

Halberzeugnis-Lager mit 3 Rampen,
Intralogistik mit Kanbannachschub und Logistikzügen
Fertigwarenlager mit 5 Rampen, 
7.000 Palettenplätze und Abfertigung von 
ca. 1.200 LKW/Jahr 


Stand aller Angaben: 09.2015 
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